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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

0.000 - WYMAGANIA OGOLNE
Kod CPV 45453000-7

1. Wstep.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna 0.000 — Wymagania Ogoine, odnosi sig do wymagan wspoinych dla wszystkich wymagan technicznych doty-
czacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane podczas zadania p/t
Przebudowa budynku APTEKI zlokalizowanego na terenie Szpitala przy ul. Jarochowskiego
18 w Poznaniu
Przebudowa budynku magazynowo- gospodarczego zlokalizowanego na terenie Szpitala przy ul. Jaro-
chowskiego 18 w Poznaniu na potrzeby magazynu sktadowania odpadéw medycznych oraz

opakowan tektury
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej dla robét budowlanych. Specyfikacja tech-
niczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w obiekcie wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja
Techniczna stanowi podstawe sporzadzania kosztorysu inwestorskiego.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

SPIS SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH 2
0.000 - WYMAGANIA OGOLNE 3
SST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE 9
SST-B-02 TYNKI ZWYKLE 1"
SST-B-03 ROBOTY MALARSKIE 13
SST-B-04 STOLARKA OTWOROWA 17
SST-B-05 - KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH. 20
SST-B-06 POKRYWANIE SCIAN 22
SST-B-07 POKRYWANIE PODLOG 30
SST-B-08 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH 38
SST-B-09 SCIANY Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH 44

Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy - okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia

26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez Zamawiajacego, o ktérych
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie rob6t i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez \Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania w jego imieniu
w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami i stuzacy do wpisywania przez Wykonawce ob-
miaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodnie z SWZ, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przedmiar robét — kosztorys $lepy — wykaz robét podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim rob6t.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ — zgodno$¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat toleranciji nie zostat
okreslony — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze$¢ SWZ, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz.
1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania rob6t budowlanych — sposéb zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robot
budowlanych oraz sposob postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z rysunkami i Specyfikacjg Techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgod-
nieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych.
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Zgodnos¢ robot z SWZ.
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SWZ) oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowig
cze$¢ Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby bylty w catej dokumen-
tacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowie, a o ich wykryciu winien natych-
miast powiadomic Inspektora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest
od odczytdw ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z SWZ.
Dane okreslone w SWZ beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancii.
Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z SWZ
i wptynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w Cene Kontraktowa,
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego zakoiczenia i odbioru
koricowego.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze wigczony jest w ceng kontraktowa,

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie
sig do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowy oraz begdzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla 0séb lub débr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpoza-
rowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne bedag sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez perso-
nel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednocze$nie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko. Materiatéw, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie
robét, a po zakonczeniu rob6t ich szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych mate-
riatdw od wtasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Spe-
cyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu na-
praw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i urza-
dzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposob
powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowa-
dzonych robét budowlanych ponosi Wykonawca.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow.
Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatéw i wyposazenia, na i z terenu
robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposdb ciagly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
$wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia za-
bezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
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bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest obowigzany przeszkoli¢ pra-
cownikow w zakresie przepisow bhp dotyczacych wykonywanych przez nich robot. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnie-
niem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sa uwzglednione w Cenie Umowy.

Ochrona robét.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty
wydania potwierdzenia zakoficzenia rob6t przez Inspektora oraz bedzie utrzymywaé roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koricowego. Inspektor moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na pole-
cenie Inspektora powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralne miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg
w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowa-
dzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno-
$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciagly bedzie informowa¢ Inspektora o swoich dziataniach, przedsta-
wiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Rownowaznos$¢ norm i przepisow prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktore spetnia majg materiaty, sprzet i inne towary
oraz wykonywane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze;j.

2. Materiaty.

Wszystkie zastosowane materiaty musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktérej materiaty nadaje sie do
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje Europejska w wykazie
wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i Bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypo-
spolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swojg wytaczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci z Polskg Norma wyrobu
budowlanego albo aprobata techniczng. Ocena zgodnosci obejmuje wlasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia,
majace wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrodta uzyskania materiatow.
Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi Inspek-
torowi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie certyfi-
katy lub deklaracji zgodnosci oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta
uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah materiatéw w celu udokumentowania, Zze materiaty uzyskane z do-
puszczonego zrodta w sposdb ciagly spefniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robét.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miej-
scu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robot, niz te do ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie-
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byty zabezpieczone przez zanieczysz-
czeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwo$¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Miejsca czasowego sktadowanie bedg zlokali-
zowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wyko-
nawce.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli SWZ przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi In-
spektora o swoim zamiarze, co najmniej 1 dzief przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzo-
nych przez Inspektora.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
robot. Sprzet uzywany do robot powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST.
W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w SWZ i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym Umowa,
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Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumen-
tow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak
réwniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jesli SWZ przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jako$ci i warunkdw wyszczegolnionych w Umowie,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
rob6t i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w SWZ i wskazaniach Inspektora, w
terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczal-
nych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czysto$ci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wiasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia zanie-
czyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robdt, za ich zgodno$¢ z SWZ oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow rob6t zgodnie z SWZ lub
przekazanymi na pi$mie instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Btedy popetione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang usunigte przez Wykonawce na wasny koszt, z wyjatkiem,
kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktad-
nos¢.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementow robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
Umowie, SWZ, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wyste-
pujace przy produkciji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazng
decyzje.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania robét. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jako$ci robot.
6.1. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢. Wykonawca jest odpowie-
dzialny za petna kontrole robét i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i
badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SWZ.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajq legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpo-
wiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek
badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem do
pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma, lub aprobata techniczng w przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjq,
okreslong w pkt ,a” i ktére spetniaja wymogi Specyfikacji.

W przypadku materiatow, dla ktérych wiw dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac te doku-
menty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane

przez producenta. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
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6.5. Dokumenty budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z elementow wykonywania robot.
Szczegétowe obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do
Ksiegi Obmiardw.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:

kopia zgtoszenia zamiaru wykonania rob4t remontowych,
protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,
umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i polecenia Inspektora,
korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z doku-
mentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze
dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét.
Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z SWZ, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztory-
sie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych robét i terminie obmiaru, co naj-
mniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisywane do Ksiegi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w Przedmiarze Rob6t lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukoriczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg instrukciji Inspektora na pismie.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgSciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy
w robotach i zmiany Podwykonawcy robét.

Wszystkie obmiary robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmia-
row.

8. Odbior robhot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu - polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior roboét takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét.

Odbioru dokonuije Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbiér powinien by¢ wykonany nie pézniej niz 2 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru.

Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie rob6t Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot, ktéry moze by¢ wezesniej oddany do eksploatacji.
Odbioru cze$ciowego robot dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze koficowym robot.

Odbiér koncowy robét - polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatéw i robocizny robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i kosztow. Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dzien-
nika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora. Odbior koricowy nastapi w terminie ustalonym w
dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakoriczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponizej.
Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty wskazane przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przeditozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z SWZ.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych lub rob6t wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru koricowego. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koricowego nie powoduje zmiany warun-
kéw umowy, a w szczegolnosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Dokumenty do odbioru koricowego:
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koricowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

*Dokumentacje powykonawczg oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
«Instrukcje Techniczne zamontowanych urzadzen i instalacji,

*Ksigzka obmiaréw (oryginat),

*Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
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+Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru kofcowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego rob6t. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i
robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koricowego nie powoduje zmiany warunkow umowy, a w
szczegblnosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Odbior pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze kon-
cowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbi6r pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzgled-
nieniem zasad zapisanych w czesci dotyczacej: ,Odbioru koncowego robot”.

9. Podstawa pfatnosci.
Podstawa pfatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce ustalona w umowie. Wynagrodzenie to jest wynagrodzeniem
ryczattowym w rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r., Kodeks cywilny (t. - Dz. U. z 2020 r. poz. 1740 z pézn. zm.) i stanowi
maksymalng warto$¢ zobowigzania Zamawiajgcego.
Wszystkie pozycje wycenianie sq w PLN.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w
Kosztorysie Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonana i zakonczong pod kazdym wzgledem.

Uwaza sie, ze Wykonawca wziat pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzgledu na to czy zostaty okre$lone czy zasuge-
rowane, zawarte we wszystkich czesciach Umowy i, ze odpowiednio wycenit zakres umowy. Tak wiec, kwota musi zawiera¢ nagte i
nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko zwigzane z koniecznoscig wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robét obje-
tych Umowa,

10. Przepisy zwiazane.
Uwzgledniono nastepujace przepisy i wytyczne ogdline:

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztdéw robét budowlanych okreslonych w pro-
gramie funkcjonalno-uzytkowym,( Dz.U. 2021 poz. 2458),

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projek-
towej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.
(Dz.U. 2021 poz. 2454),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z p6Zniejszymi zmianami oraz przepisy wykonawcze
do Ustawy,

Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019 r. - Przepisy wprowadzajace ustawe - Prawo zaméwien publicznych. ( Dz.U. 2019 poz. 2020) z pdzniej-
Szymi zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,(Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z pdzniejszymi zmianami

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogéine. OWEOB Promocja Sp. z 0.0., Warszawa 2003 r.,
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom |, budownictwo ogélne. MGPiB, ITB, Arkady 1989.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV -45111100-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru rob6t rozbiérkowych podczas prac zwigzanych z tematem p/n :

*Przebudowa budynku APTEKI zlokalizowanego na terenie Szpitala przy ul. Jarochowskiego 18 w Pozna-

niu".
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t jak w pt.1.1
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbiérka;
* rozbidrka fragmentéw $cian dziatowych oraz posadzek i oktadzin, demontaz stolarki drzwiowej,
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementéw $cian i posadzek moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez Inspektora:

- tadowarki,

- samochody cigzarowe,

- zrywarki,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw z rozbidrki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu na odlegto$¢ ustalong przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Wykonanie robat rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
lub wskazanych przez Inspektora.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie .

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie stajq sie wlasno$ciag Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materiaty, ktore zgodnie
z SST stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiorkowych
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Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw

przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa rob6t zwigzanych z demontazem jest:
- dla stolarki -m2

- dla rozbiorki elementow $cian —-m3

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuije:

a) dla rozbiérki :

- rozebranie elementow posegregowanie i ztozenie we wskazane miejsce

- sprzatniecie stanowiska

b) wywiezienie materiatow z rozbiorki

- wywiezienie wraz ze wszystkimi kosztami ( utylizacja , sktadowanie itp. ) na odlegto$¢ ustalong przez
Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

7. PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na goraco

8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-02 TYNKI ZWYKLE

Kod CPV 45410000-4

1. Wstep
Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdw zwyktych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow zwyktych.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacja i poleceniami

Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow.
2.1.1.Spoiwa.

2.1.1.1. Cement — wg PN-B-19701:1997

2.1.1.2. Wapno —wg PN-B-30020:1999

2.1.2. Piasek do zapraw — wg PN-79/B-06711

2.1.3. Woda do zapraw — wg PN-88/B-32250

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materiatow.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podtfozy.
5.1.1. Podtoza z elementoéw ceramicznych.

Mur powinien by¢ wykonany na niepeine spoiny (tzn. nie zapetnione zaprawa na gteboko$¢ 10-15 mm od lica muru).W przypadku muru
wykonanego na petne spoiny nalezy przed przystapieniem do tynkowania wyskrobac je na ta gteboko$¢ albo zastosowac inne $rodki zapew-
niajace trwatg przyczepnosé tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podioze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i
substancii ttustych.

5.2. Wykonanie robot (wg PN-70/B-10100).

a) tynki zwykte powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym wymagania norm i okre$lajgcym rodzaj, odmiang i
kategorie tynku.

b) przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamuro-
wane wszelkie przebicia i bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe (nie dotyczy stolarki koncesjonowane;j).

¢) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepno$¢ tynku.

d) tynk na catej powierzchni powinien by¢ cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych rowniez poszczegéine warstwy tynku
powinny cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.

e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek tempe-
ratury ponizej 0°C.

f) $wieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zastanianie ich przed bezpo$rednim dziataniem promieni
stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem. W okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo- wapienne i wapienne powinny by¢ w
okresie wigzania zaprawy (ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jako$ci materiatow.
a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym i zaméwieniem,

b) wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa lub
deklaracji zgodno$ci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stoso-
wania w budownictwie (Polska Norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaSwiadczeniem o jako$ci wy-
stawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw , ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,
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e) nie nalezy stosowa¢ materiatéw przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobdw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot
Roboty tynkarskie, jako zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych
robot do ktorych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czes$ciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
stanu podtoza,
jakosci zastosowanych materiatow,
jakosci wytworzonej zaprawy,
doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw (w tym ich wzajemnego przylegania).
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badanie kofcowe tynkdw nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu tych robét i powinny one obejmowa¢ sprawdzenie:
zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét, certyfikatow
lub deklaracji zgodno$ci zastosowanych wyrobow budowlanych, prawidtowosci przygotowania podtozy, mrozoodpornoéci tynkéw zewnetrznych,
przyczepnosci tynku do podfoza, grubosci tynku, wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku, prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi
tynku, wykoiczenia tynku w narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Odbiér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwie-niem , ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany i
spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych
sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatyw-ny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? tynku wykonanego zgodnie z zaméwieniem i uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularnej

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdine.

PN-B-03002:1999  Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10121 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10024  Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-91/B-10102

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-B-11106:1997  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-EN-12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcierczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701:1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-03 ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45442100-8

1. Wstep
Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét malarskich.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$C ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacja i poleceniami

Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow.

2.1.1. Farby olejne —wg PN-C-81901:2002 i odpowiednich aprobat technicznych

2.1.2. Farby emulsyjne — wg PN-C- 81914:2002, PN-C-81913:1998 i odpowiednich aprobat technicznych
2.1.3. Srodki gruntujace — wg odpowiednich aprobat technicznych

2.1.4. Inne materiaty malarskie — wg norm wymienionych w punkcie 10

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materiatow.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podtfozy.
Podtoza pod malowanie stanowi¢ moga:

* nieotynkowane mury z cegty lub kamienia,

* beton,

« tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowy, gipsowo-wapienny,

« tynk pocieniony mineralny i zywiczny,

drewno, materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilSniowa itp.),

ptyta gipsowo-kartonowa,

ptyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbesto-cementowe),

elementy metalowe.

5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10020:1998. Spoiny muru

powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réowno z licem muru. Przed malowaniem wszystkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Mur

powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jego obrys oraz z kurzu, ttuszczu i

ewentualnych resztek starych powtok malarskich.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna. Uszkodzenia lub miejsca rakowate powinny by¢ naprawione za-

prawa, cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktore wydano aprobaty techniczne.

5.1.3. Tynki zwykte:

nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B/70-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzch-
nia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczy, wykwitdw solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne
elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie:

tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitdw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu po-

wierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé $ladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdw nalezy naprawi¢ odpo-

wiednig zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykfe.

5.1.5. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate, mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 12 %, bez zepsutych lub wy-

padajacych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanie-

czyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ na-prawione szpachléwka posiadajaca aprobate techniczna.

5.1.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt

powinny by¢ zaszpachlowane . Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktéra wydano aprobate techniczna.
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5.1.7. Podfoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4 % oraz powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu,
wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawa¢ poza lico plyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykoro-
zyjnie.
5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostato$ci zaprawy, gipsu, rdzy i plam ttuszczu oraz zabezpieczone przed korozja.
5.2. Wykonanie robét.
5.2.1. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),
w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podioza nie byta wyzsza niz 20°C (np. w migjscach bardzo nasto-
necznionych),
w przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich na zewnatrz,
powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic,
- roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton,
mur, ptyty wioknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz:
dla farb dyspersyjnych , na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda, - 4%,
dla farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych — 3%,
dla farb ma spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozciericzalnych wodg lub w postaci ciektej —
6%,
dla farb na spoiwach mineralno-organicznych — 4%,
w przypadku podtozy drewnianych wilgotno$¢ nie moze by¢ wieksza niz — 12%,
prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%,
w pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje (bez przeciagow),
roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia,
5.2.2. Wykonywanie rob6t malarskich zewnetrznych.
Roboty malarskie na zewnatrz mozna rozpoczag, kiedy podioza spetniajg wymagania
podane w punkcie 5.1., a warunki wymagania punktu 5.2.1. Roboty powinny by¢ wyko-
nywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci od
rodzaju stosowanej farby i zadanej jako$ci robot. Prace malarskie nalezy prowadzi¢
zgodnie z instrukcjq producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby,
sposdb nakfadania farby, w tym instrukcje o narzedziach (np. watkach, pedzlach, agregatach malarskich itp.)
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi, zalecenia w zakresie bhp
Elementy budynku, ktére w czasie malowania moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabru-
dzeniem farbami.
5.2.3. Wykonywanie robdt malarskich wewnetrznych.
Roboty malarskie na zewnatrz mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w punkcie 5.1., a warunki wymagania punktu
5.2.1. Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowane;j farby i zadanej jako$ci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po: catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia tzw. biatego montazu, armatury o$wie-
tleniowej itp.), wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe, utozeniu podiég drewnianych, tzw. Biatych, catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu
stolarki, lecz przed oszkleniem okien, jezeli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
wykonaniu biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,
oszkleniu okien, jezeli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajaca informacje wymienione w punkcie 5.2.2.
Elementy budynku, ktére w czasie malowania moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabru-
dzeniem farbami.

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jako$ci materiatow.
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w punkcie 10.
a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym (przedmiarem) i zaméwieniem,
b) wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa lub
deklaracji zgodnos$ci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stoso-
wania w budownictwie (norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,
c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,
d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm,
e) nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny w kazdym opakowaniu,
f) nie nalezy stosowac¢ materiatéw przeterminowanych,
g) wyniki odbioru materiatow i wyroboéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
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A) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem farb strukturalnych),
kozuch,
$lady plesni,
trwalty, nie dajacy sie wymieszac osad,
nadmierne utrzymujace si¢ spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
w przypadku farb w postaci mieszanek:
* zbrylenie,
* obce wtracenie,
« zapach gnilny,
* Slady plesni.
6.2. Wymagania w stosunku do powtok malarskich.
6.2.1. Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz reemulgacje, aksamitno-
matowe lub posiadac nieznaczny potysk, jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne z wzorcem producenta i projektem technicznym,
bez uszkodzen, smug, przewitow podtoza, plam, $ladéw pedzla,
bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczer i poprawek.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie powinny wystepowaé ulegajace roz-
cieraniu grunty pigmentow i wypemiaczy.
6.2.2. Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkdw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, smug, plam, prze$witow
i $ladow pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtoki i odstawania od podioza: dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki odpo-
wiadajaca rodzajowi faktury podtoza, zgodne z wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku, przy malowaniu jednowar-
stwowym dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity podioza
6.2.3. Powtoki z farb na spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodg powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 6.2.2.

6.2.4. Powloki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywaé¢ podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskow - nie powinny Sciera¢ si¢ ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning
bawetniana, nie mie¢ $ladéw pedzla, w zakresie barwy o potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz projektem technicznym, by¢ odporne na
zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych), nie mie¢ przykrego zapachu, dopuszcza sie w tego
rodzaju powtokach:
na elewacjach — niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan o powierzchni wiekszej niz 20 cm2, chropowato$é
powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza, odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na linii styku odmiennych
barw, $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6.2.5. Powtoki z lakierdw na spoiwach zywicznych wodorozcieficzalnych i rozpuszczalnikowych powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem, nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszko-

dzen, pecherzy i zmarszczen, dobrze przylega¢ do podioza, by¢ odporne na zarysowanie i wycieranie, by¢ odporne na zmywanie wodg ze Srodkow

myjacym.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu (przed-
miaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot
8.1. Zakres kontroli i badan.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania,
nie wcze$niej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w tem-
peraturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotno$ci powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbidr robot malarskich obejmuije:
sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
8.2. Metody kontroli i badan.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonywa¢ nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci 0,5 m,
sprawdzenie barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapig $lady
Farby.
sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
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na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone, a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki: przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
na podfozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra,
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla: powtoke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka
bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze$wity podtoza.

Odbiér powtok malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwie-niem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany
i spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Powtoki malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, powtoki malarskie nie powinny by¢ przyjete.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powtok malarskich wykonanych zgodnie z zaméwieniem i
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-EN-ISO 2409:1999 Wyroby lakierowe. Okreslenia przyczepnosci powtok do podtoza
oraz przyczepnosci migdzywarstwowe;.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, i ftalo-
we kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw.

Biuro Projektow i Obstugi Inwestorskiej

KARKON
16



STWIOR

SST-B-04 STOLARKA OTWOROWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem stolarki otworo-
wej.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét zgodnie
z ustawg o0 zamdwieniach publicznych jak w pt.1.1

1.3. Zakres robot objetych ST- Montaz nastepujacych elementow :
Montaz drzwi wewnetrznych oraz zewnetrznych

1.3.2. Szczegotowy zakres i ilosci wg przedmiaru i zestawien na rysunkach

2.MATERIALY :

Drzwi w konstrukcji aluminiowej - cieptej, wg zestawienia stolarki

Okna z profili PCV- wymagania okreslone na zestawieniu stolarki (min. 5 komorowe; Szklenie szkto bezpieczne min. P2; U szkta<0,7 W/m2K; Kolor
profili RAL 7043; Parapet zewnetrzny - blacha powlekana RAL 7043, parapet wewnetrzny- postforming)

Okna z profili aluminiowych — wymagania okreslone w zestawieniu stolarki

Drzwi wewnetrzne — drewniane, aluminiowe, stalowe, wg zestawienia stolarki drzwiowej

System fasadowy - Przeszklenia ostonowe zewnetrzne, semistrukturalne, w profilach aluminiowych, profil typu MB-SR 50N EFEKT; okna state;
Szklenie szkio bezpieczne min. P2, wypenienie - panele ze szktem przeziernym; Kolor profili RAL 7043

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogéine" pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogélne" pkt 4

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylega¢

oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze

nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysokos¢ szerokos¢ zamocowa w nadprozu i progu na stojaka
do 150 4 Nie mocuje si¢ Po 2
do 150 150-200 6 Po 2 Po 2
powyzej 200 8 Po 3 Po 2
do 150 6 Nie mocuje sie Po3
Powyzej 150 150-200 8 Po1l Po3
powyzej 200 10 Po 2 Po 3
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5.1.3. Skrzydfa okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki otowrowej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa. Ustawienie drzwi, okien i fasad nalezy sprawdzi¢ w
pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci drzwi, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy ociezem a oscieznicg materiatem izolacyj-
nym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sig uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwigzki che-
miczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

5.2.3. Etapy montazu :

1. Przygotowanie otworu w $cianie.

2. Zdjecie z elementu montowanego folii i sprawdzenie funkcjonalnosci.

3. Zdjecie skrzydta z oScieznicy.

4. Przymocowanie kotwy do odmurowanej strony oscieznicy.

5. Wstawienie o$cieznicy w otwr.

6. Wypoziomowanie, wypionowanie i unieruchomienie oscieznicy za pomoca klinéw (kliny musza by¢ usytuowane w narozach).
7. Zawieszenie skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalno$ci drzwi lub okna

8. Dokonanie ewentualnych korekt ustawienia ocieznicy w murze.

9. Zdjecie skrzydta, i przymocowanie o$cieznicy kotwami do muru.

- 10-15¢cm od kazdego naroza oscieznicy oraz stupka w drzwiach

- odlegto$¢ miedzy punktami mocowania nie moze przekracza¢ 80cm

10. Zatozenie rozporow pomigdzy elementami o$cieznicy w celu uniknigcia przewezen.

11. Wypetnienie pianka poliuretanowq szczeling migdzy murem a o$cieznicg w celu uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadza¢ do
zabrudzenia oscieznicy pianka).

12. Zdjecie rozpor i klinéw, oraz zatozenie skrzydet.

13. Wykonanie regulacji oku¢

14. Po zastygnieciu pianki wyjeciu klinbw, miejsca po nich uzupetni¢ piankg

15. Zamontowa¢ podokiennik wewnetrzny

16. Wykona¢ tynki i malowanie o$ciezy

6. Odbior wykonania osadzenia stolarki

Odbioru wbudowania drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbiér osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed
otynkowaniem o$ciezy.

Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wskazywac luzéw w miejscach potaczen z murem . Odchylenie o$cieznic drzwiowych od pionu
lub poziomu nie moze przekracza¢ 2mm na 1 metr o$cieznicy, nie wiecej jednak jak 3mm na catg o$cieznice.

Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaly. Okucia wpuszczane nie mogag wystawac ponad powierzchnie.

Przedmiotem reklamacji podczas odbioru powinny stanowi¢ réwniez wszelkie uszkodzenia mechaniczne o$cieznic , ramiakdw i oku¢ .

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ wad na powierzchni

Zestawy termoizolacyjne powinny mie¢ wewnetrzne oznaczenia techniczne

7 OBMIAR ROBOT
7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét podano w STO(kod 45000000-01) ,Wymagania ogoine" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w STO (kod 45000000-01) ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgolIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. NORMY:

Szczegotowe wymagania w zakresie robo6t stolarskich ustalaja:

1.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, cze$¢ I. Roboty ogéinobudowlane,
MGPIB, ITB Warszawa 1989, wydane IV,

2.PN-88/B-10085 Stolarka budowlana, wymagania i badania,- Instrukcja wbudowania okien i drzwi balkonowych
drewnianych zewnetrznych w $ciany o réznej konstrukcji B-1/PR-5/85 Centralny O$rodek Badawczo-Projektowy
Budownictwa Ogolnego, Warszawa 1988 r.

3. Instrukcje producentéw stolarki drewniane;

4. PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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5. PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A3
6. PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane. Ztacza klinowe. Wymagania i badania

7. PN-B-10221:1998 Stolarka budowlana - Naswietla drewniane wewnetrzne

8. PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy
9. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania

11. PN-87/B-02151/03 — wymogi izolacyjnosci akustycznej dla okien

12. PN-91/B-02020 — wymogi konstrukcyjne dla okien

13. PN-91/B-02020 — wspétczynnik infiltracji powietrza

14. PN-97/B-13079 — wymogi dla szyb

15. PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

16. PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

17. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-05 - KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH.

Kod CPV 45432111-5
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, dotyczacych montazu
wyktadzin elastycznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki z wyktadzin
elastycznych rulonowych przeznaczonych do pomieszczen biurowych o whasciwosciach antyelektrostatycznych, w tym demontaz zuzytej
wykladziny z ptytek PCV i listew przySciennych, oczyszczenie, wzmocnienie starej powierzchni preparatem gruntujacym, wyréwnanie
powierzchni zaprawg samopoziomujaca gr. okoto 5mm i utozenie wyktadziny wraz z wywinieciem cokolika na $ciang na wysoko$¢ 8 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST pkt.2 zat.
1-1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST zat. 1-1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wykfadzina podtogowa z tworzyw naturalnych, o parametrach nie gorszych niz:
typ wyktadziny — homogeniczna, Wyktadzina linoleum, spetniajaca wymogi norm EN 14041 i EN548,

klasa uzytkowa EN 685 - klasa 34/43,

grubo$¢ catkowita EN 428 — min. 2,0 mm,

Scieralno$¢ EN 660 - </= 0,15mm grupa P,

dostarczana w postaci - rolki,

wiasciwosci antystatyczne EN 1815 - < 2KV,

wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 - R9,

oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 - odporne,

klasa ogniotrwatosci PN EN 13501-1 - Bfl S1,

odporno$¢ chemiczna EN 423 — dobra.

ttumieniem odgtosoéw na poziomie 19 dB,

odporne na kétka, pozostato$é na wgniecenia 0,08 mm,

klasa natezenia wg EN 685 — 34,

zgrzewana

Kolorystyka — szaro$¢ jak singo z palety atoleum graphic firmy Forbo lub podobna.

Zastosowana wyktadzina powinna mie¢ rekomendacje do wszelkich pomieszczen o najwigkszym natezeniu ruchu (ciagi komunikacyjne,
korytarze) w obiektach biurowych, itp.

2.2. Klej do przyklejenia wybranego typu wyktadziny. — wg wytycznych producenta wyktadziny

2.3. Sznur do spawania.

Materialy zastosowane do posadzek winny odpowiada¢ wymaganiom norm, $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
posiadac etykiete lub nadruk umozliwiaacy ich identyfikacje (nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a
w przypadku klejéw — sposob ich uzycia, oraz numer normy lub $wiadectwa dopuszczajacego do stosowania).

3. Sprzet

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w OST zat.1-1.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
robot. Do ciecia materiatéw posadzkowych uzywaé nalezy narzedzi dostosowanych do twardo$ci ptyt materiatu. Sprzet stosowany do
robot budowlano-montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepi-
som eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwéci i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.POZ. w czasie uzytkowania sprzetu.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST zat.1-1.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spo-
wodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

Transport powinien odbywa¢ se krytymi §rodkami transportu. UtoZenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami trans-
portowymi, dotyczacymi transportu samochodowego. Rolki nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadoéw atmosferycznych. Materialy nalezy izolowac¢ od podioza sktadajac go, np. na
podestach.

5. Wykonanie robot

PodtoZe pod wyktadzing powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymato$ci, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta wyktadzin. W celu uzyskania jak najlepszej jako$ci podioza przy podktadach cemento-
wych, zaleca sig stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych) renomowanych producentéw, przeznaczonych do stosowania
pod wyktadziny elastyczne. Zaktada si¢ wykonanie masy samopoziomujgcej grubosci Smm. Do montazu wyktadzin powinien by¢ zasto-
sowany klej dyspersyjny, zgodnie z zaleceniami producenta. Pasy wyktadziny nalezy klei¢ na catej powierzchni. Sasiadujace ze sobg pasy
wyktadziny spajane sa termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw spawalniczych. Przed wykonaniem taczenia sznurami spawalniczymi
miejsca faczen nalezy sfrezowac. Nadmiar zgrzewu nalezy odcig¢ po ostygnieciu. Wokét Scian nalezy wykona¢ listwy cokotowe dopaso-
wane do wyktadziny o wysokosci wywiniecia na $ciang 10cm.

6. Kontrola jakosci

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci
zamieszczonym na opakowaniu |lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wha-
Sciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Na nowo potozonej wykfadzinie nie moze by¢ plam po kleju, wystepowac pecherzy
powietrza, nierownos$ci, spawane taczenia musza byc ciagte.

7. Obmiar robét

Ogoline zasady obmiaru robot podano w OST zat. 1-1.
Jednostka obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie kosztorysu ofertowego z uwzglednieniem zmian zaaprobowa-
nych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST zat. 1-1.
Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowaé sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wy-
tworcy.
Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatow, ktdrych wkasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Odbiér powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego (brak plam po kleju, pecherzy powietrza, przerw w faczeniu) — badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki — badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw — badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST zat. 1-1.

Podstawa ptatnoci moze by¢ okreslona w umowie cena ryczattowa lub cena jednostkowa, skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki z wyktadzin rulonowych,
wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje demontaz zuzytej wyktadziny dywanowej, przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i
sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez
warstwy izolacyjnej. Arkusze i plytki.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156
poz. 1118 z pézn. zmianami)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST-B-06 POKRYWANIE SCIAN

KOD CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t oktadzinowych z plytek przy
uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie
przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktdre stanowig warstwe ochronna i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagar odno$nie wtasnosci materiatow, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonanie oktadzin we-
wnetrznych i zewnetrznych z plytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuije oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych weditug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie
dla konkretnego obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a
takze podanymi ponizej:

* Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z plytek.

 Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza.

 Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podfoza.

» Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajaca podioze oraz zwigkszajaca przyczepnos¢ powtoki ochronnej.

» Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robo6t
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inspektora nad-
zoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczace wasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykona-
nia robét oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (nor-
mach, aprobatach technicznych).

1. Piyty i pytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 - Plytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre$la¢ dokumentacja projektowa. Szczegolnie dotyczy to plytek dla ktdrych muszg by¢ okreslone
takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardo$é.
2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin z ptytek to:

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacii oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
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4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét oktadzinowych z plytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i specyfikacii technicznej (szczegétowej),

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa
oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniaja wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spefniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakofczenia robot pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakon-
czeniem podanych na opakowaniach terminoéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt oktadzinowych z ptytek materiatow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta oraz wymaganiami odpowiednich do-
kumentow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyroboéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opa-
dami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.
Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3 SPRZET
3.1 Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét oktadzinowych

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozyciji klejacych,
— taty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4.1 Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do roboét oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sig prowadzi¢ przy maksymal-
nym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemar-
znigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznie-
ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.
Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ si¢ po wczes$niej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robot
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Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakorczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogo-
wych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do tych robét powinno nastapic po okresie osiadania i skurczu elementdw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu
budowy stanu surowego.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.
Wykonane oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utoZeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie oktadzin
5.3.1 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe,

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

- piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac,
a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementoéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otyn-
kowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spefnia¢ nastepujace wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o diugosci 2 m, nie moze
przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci taty,
— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Ukladanie plytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegrego-
wac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposdb uktadania ptytek. PotoZenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢,
wieksza niz potowa plytki. Szczegoinie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okre$lone w dokumentacji wzory lub skiada sie z
réznego rodzaju i wielkoSci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa, Do usytuowania taty nalezy uzyé poziom-
nicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozyciji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz
wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od
wielko$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zeb6w pacy w zalezno$ci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozyciji klejacej powinna wynosic¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15
minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli
pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej migjscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sig efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymia-
rach zaleca sig¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na
odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej
ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
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krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
plytek wilgotng gabka, Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuije sie poprzez przetarcie zaprawy pacg, z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin po-
przez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujq sie oktadziny i stawianych im
wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do
wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicz-
nych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci
i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwno$ci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoli-
niowosci,

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidtowo$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin a w szcze-
gblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw | wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; prze$wit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i
poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charaktery-
styczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1
m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$é okreslona na podstawie zuzycia
kompozyciji klejace;).
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Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin z plytek
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktorych réznorodno$¢ barw
jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie
powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$ci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
- elementy wykoriczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym.
Z obliczonej powierzchni odlicza sig powierzchnig stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementow wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogoline zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podt6z musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaga-
niami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i
zezwoli¢ do przystapienia do robot posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku bu-
dowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumen-
tacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przeditozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiardw oraz
dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobéw,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokdty odbioréw czeSciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w
pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
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Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument
sq kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzing i przedstawic jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci oktadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,
- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyZzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych oktadzin,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentoéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania oktadzin z ptytek z zaméwieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancii, ktérego diugo$¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyj-
nego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér osta-
teczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci rob6t.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i
oktadzinach z plytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robo6t

Ogoline ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich kocowym odbiorze.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t oktadzinowych stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét oktadzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- oceng i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajacych przy-
czepno$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej i szczegdtowej specyfikacii technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie robét oktadzinowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacii technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na
wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatoSci na zginanie i sity tamigce;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
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PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalno$ci wodne;.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okre$lenie przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na ob-
rzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady poditogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wta$ciwosci i wymagania.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 831).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pdzn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z
2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz spo-
sobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7, wydanie [| OWEOB Promocja — 2005
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004
rok.
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— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST-B-07 POKRYWANIE PODLOG

KOD CPV 45430000-0

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét posadzkowych i oktadzino-
wych posadzek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej
i budownictwie przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasno$ci materiatow, wymagan i sposobow oceny podiozy, wykonanie posadzek oraz
ich odbiory.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a
takze podanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktdrego wykonane bgda roboty posadzkowe i oktadzinowe z plytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomdw powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajaca przyczepno$é powtoki ochronne.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2 MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczace wasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania
robot posadzkowych i oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach od-
niesienia (normach, aprobatach technicznych).
1. Piyty i pytki
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 - Plytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegolinie dotyczy to ptytek dla ktérych musza by¢ okre$lone
takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardo$é.
2. Kompozycje klejace i zaprawy
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z plytek to:
- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda
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Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.
Posadzki w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych, zaprojektowano z ptytek podtogowych gresowych szkliwionych, zastosowane ptytki:
Ptytka gresowa R09 format 60x60cm, gr. 7,3mm, kolor ciemny grafit zblizone do RAL 7024

Cokoty systemowe 0 wysokosci min. 8 cm. Potaczenie styku powierzchni poziomych i pionowych nalezy wykonczy¢ wyoblong ptytkg wg systemowego
rozwigzania.

Szerokos¢ fugi 3,0mm, kolor fugi ciemny grafit RAL 7024.

Potaczenie styku powierzchni poziomych i pionowych nalezy wykoriczy¢ wyoblong ptytka wg systemowego rozwigzania.

Ptytki powinny spetnia¢ nastepujace parametry:

- Tolerancja wymiarowa: szeroko$¢ +0,5%, diugo$¢ +0,75%, grubo$¢ +5,0%, prostoliniowo$¢ stron +0,5%, ptasko$¢ powierzchni (odchytki na na-
roznikach) £0,5%

- krawedz rektyfikowana

- Antyposlizgowo$¢ — co najmniej klasa R9 wg normy DIN 51130

- Nasigkliwo$¢ < 0,5% wg normy ISO 10545-3;

- Odpornos¢ na zginanie min R >35 N/mm? wg normy ISO 10545-4;

- Odpornos¢ na scieranie 5 zgodnie z normg PN EN ISO 10545-7;

- Odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych z wyjatkiem HF- odporne zgodnie z normg PN EN ISO 10545-13;

W miejscach dylatacji konstrukcyjnych w posadzce nalezy zamontowac rozwigzanie systemowe do akceptacji projektanta.

Przed utozeniem plytek podtoze nalezy zagruntowa¢ preparatem na bazie zywic syntetycznych.

Produkt powinien spetnia¢ warunki niskiej emisyjnosci zgodne z EC1 Plus oraz nie powinien zawiera¢ rozpuszczalnikdw. Klej powinien by¢ o odpo-
wiednich parametrach elastyczno$ci w klasie C2TE zgodny z normg PN-EN 12004 oraz spetniajacy wymagania dla zapraw elastycznych.

Klej powinien zawiera¢ niskg zawarto$¢ chromiandw oraz spetnia¢ warunki niskiej emisji zgodnej z EC1 Plus. Przyczepno$¢ zaprawy klejowej do
podtoza powinna by¢ wieksza lub réwna 1Mpa.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét posadzkowych i oktadzinowych

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i specyfikacii technicznej (szczegétowej),

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa
oraz symbol handlowy wyrobu),

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spefniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakofczenia robot pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakon-
czeniem podanych na opakowaniach terminoéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robét posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentdw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno byc¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opa-
dami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w orygi-
nalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3 SPRZET
3.1 Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t posadzkowych

Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowaé:

- szczotki whosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozyciji klejacych,
— taty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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4 TRANSPORT
4.1 Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,\WWymagania ogélne” pkt 4
4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sig recznie. Rgczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymal-
nym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobéw
workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicz-
nym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.
Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wezesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogoline zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robo6t

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogo-
wych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do tych robét powinno nastapic po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakofczeniu
budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu
cafej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie posadzek z plytek

1. Podtoza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalne grubo$ci podkiadow z zaprawy cementowej powinny wynosi¢:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
- podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej diugosci taty kontrolnej o dtugo$ci 2
m.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzch-
nia dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2 , a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca sig zbrojenie podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujace;.
Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuije sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykona-
nie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

2. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegrego-
wac plytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkosS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycii klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podiodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Biuro Projektow i Obstugi Inwestorskiej

KARKON
32



STWIOR

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mini-
mum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

-50 x50 mm -3 mm

—-100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

—200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

—300 x 300 mm - 10 mm

—400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycii klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15
minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rowno$ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po nafoZeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko
przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢
do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnoci Swiezej kompozycii klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sig dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kom-
pozycji klejacej powinna pokrywaé catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szeroko$ci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunag jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykofczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych
z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy
dokfadnie wcisnaC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukodnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
plytek wilgotng gabka, Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi.

Impregnowane moga by¢ takze pytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materialy, ktére bedg
wykorzystane do wykonania tych robét. Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wyma-
gania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow
dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodno$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czy-
stosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych migjscach i kierunkach 2-metrowa tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé¢ z
doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szeroko$ci i pro-
stoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Biuro Projektow i Obstugi Inwestorskiej

KARKON
33



STWIOR

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajq na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek z dokumentacijg projektowa i ST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidtowo$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych rob6t ,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych posadzek, a w szcze-
gblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidfowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podtdg z ptytek powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia plytek; utoZenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnaé¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem plytek,
— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w do-
wolnym miejscu; prze$wit pomigdzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,
— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci (dla spoin podtogowych
i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnosciag do 1 mm,
— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charak-
terystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkoSci
1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
— grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$é¢ okre$lona na podstawie zuzycia
kompozyciji klejace;).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub
protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z plytek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepno$¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugo$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na
dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugo$ci lub szerokosci
posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7
7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek z plytek oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z
obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnig stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2 .
W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbiér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpo-
czeciem robot posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami
dotyczacymi poditozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjq i ST i zezwoli¢
do przystapienia do robot posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytu-
acji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacjg
projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— projekt budowlany,
— projekty wykonawcze,
— dokumentacje powykonawcza,
— szczegotowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,
— protokoty odbioru podtoza,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w
pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wyko-
nawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzar:
— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci posadzki, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,
—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek
lub okfadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z plytek z zaméwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okre$lona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego
jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwia-
zanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizo-
nej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzi-
nach z plytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnoci wykonanego i odebranego zakresu rob6t posadzkowych stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowe;.

Kwoty ryczattowe uwzgledniaja;

przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

—oceng i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajacych przy-
czepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posa-
dzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposob podany w szczegotowej specyfikaciji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na wysokosci
ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalno$ci wodne;.

PN-EN 1SO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci chemiczne;.

PN-EN 1SO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie malych roznic barwy.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okre$lenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000 Metody badar zapraw do muréw — Okre$lenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na ob-
rzutke i do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
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PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.
PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.
PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

10.2 Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pdzn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,

zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi

zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz spo-
sobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004
rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-08 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

CPV 45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

452-7 _ SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zadania
inwestycyjnego pn. , Przebudowa budynku APTEKI zlokalizowanego na terenie Szpitala przy ul. Jarochowskiego
18 w Poznaniu”.

2.Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawar-
tych w pkt. 1.1

3.0kreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczeg6towej specyfikacii technicznej sa zgodne z obowigzujgacymi podanymi w normach PN i przepisach
Prawa budowlanego.

4.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukgji
sufitdw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaga-
niom norm lub aprobat technicznych.

5.0gdIne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogélne”.
2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane:

sufit podwieszany z plyta g-k
sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitdw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125,

gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :
grubosciag =7um (100g/m2 lub =219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
przyczepnoscig — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997,
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

Wieszak w 60/100
Profile no$ne 60/27
Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe
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stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
taczniki wzdtuzne,
uchwyty bezposrednie diugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kotki szybkiego montazu,
kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
taSmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm - do uszczelniania potaczen konstrukcji ze
stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okre$lajg instrukcje stosowania
opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach
powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpa-
chlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowa-
nia powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlinych wyrobow.

3.SPRZET
3.1.Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogdlnych”.

3.2.Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywa-
nych robét.
4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogoélne

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” ogéinej specyfikacji techniczne;.
4.2 .Transport materiatdw
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem

i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3.Przechowywanie i sktadowanie materiatow
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Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty do sufitbw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do
dwach palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na réwnej
powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie
ptyty odwrocone do siebie stronami widocznymi, plyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.

5.2.Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt -
czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosne;j.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod
uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwu-

warstwowej,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposob zamocowania rusztu do konstrukciji przegrody,

jezeli ruszt styka sie bezpo$rednio z ptaskq konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od

stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

rozstaw elementdw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podiuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,
grubo$¢ zastosowanych ptyt:

rozmieszczenia piyt,
sztywno$¢ piyt,
funkcije jaka ma spetnia¢ sufit:

jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego
sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$é ogniowa, poniewaz o
wiasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
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Tyczenie rozmieszczenia ptyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)
przy wyborze podiuznego mocowania plyt do elementédw noSnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi plyt opieraly sie na tych
elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty
sie na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu
znalazly sie odciete kawatki ptyt o szeroko$ci zblizonej do potowy dtugosci piyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,
jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody
kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywa-
jace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw moga zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie
imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istnieja-
cych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukciji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢
normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utoZenia elementéw no$nych rusztu,
mocowanie podiuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Mocowanie ptyt dzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w moZliwie péznym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy ryzyko za-
brudzenia plyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane
jest przeprowadzenie testow. Ze wzgleddw estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szeroko$ci, a przyciete kawatki profili i listew
przy$ciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do krawedzi plyt.
Szczegotowa instalacja sufitu z ptyt dzwigkochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicdw montazowych opracowanych przez producenta.

5.4.Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuije sig tasma
papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masa szpachlowg i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, sta-
nowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnigeciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbro-
jenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktdra wykonuje sie na szeroko$ci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlo-
wanej spoiny.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST,Wymagania ogdine”.
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6.2.Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$¢ i zakres badan

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgle-
dem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg za$wiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancjg),

wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

Ogblne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0gdlIne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

8.2.0dbidr podiozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy
lub beton.

8.3.Zgodno$¢ z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4.Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:
zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ zamocowania plyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym
w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢
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za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu

powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczaine

odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i
krawedzi od linii prostej

pionowego poziomego

Przecinajacych sig¢ ptasz-
czyzn od kata w dokumenta-
cji

Nie wigksze niz 1,5mm i ogotem
nie wigcej niz 3mm w pomieszcze-
niach do 3,5m wysokosci oraz nie
wiecej niz 4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci itp.

Nie wieksza niz 2mm i w
liczbie nie wickszej niz 2szt
na catej dtugosci taty kontrol-
nej 2m

Nie wigksze niz 2mm i ogo-
fem nie wigkszej niz 3mm
na catej powierzchni ograni-
czonej $cianami, belkami

Nie wieksza niz 2mm na
dhugosci taty kontrolnej 2m

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéline”.

Cena montazu sufitu podwieszanego obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,

montaz sufitbw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nieno$nych. Cze$¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (V) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) ~ Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

Piyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciaglty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciaglty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-09 SCIANY Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

CPV 45422100-2

1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem $cianek dziatowych oraz innych elementéw
wykonczeniowych z plyt gipsowo-kartonowych oraz ptytek ceramicznych $ciennych w obiektach kubaturowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Pol-
skich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem $cian z plyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegoine operacje robocze — procedura
moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania
okfadzin.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogoine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp Wymagania GKB zwykla GFK ogniood- GKBI wodood- GKF_I wodo — i
porna porna ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2 Przyczepnosé kartonu do rdzenia gipsowego karton powinien by¢ zlqczopy z _rdzenlem gipsowym w talg Sposob, a_by przy odrywaniu r¢ka
rwa sig, nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia

grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5

szeroko$é 1200 (+0; -5,0)
3 Wymiary i tolerancje [mm]

dtugosé [2000-3000] (+0; -6)

prostopadtos¢ roznica W dhugosci przekatnych <5

4 Masa 1m2 plyty o grubosci [kg] 9,5 <9,5
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12,5 <125 11,0-13,0 <125 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0
Wilgotnos¢ [%] <10
5 Trwato$¢ struktury przy opalaniu [min.] - >20 - >20
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ... ;
stronie plyty data produkcji
6 Oznakowanie kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

2.2 Rodzaje materiatow:

Plyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych. Wspétczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian tem-
peratury wynosi 5x106 na 0C. Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x106 na % wilgotnosci powietrza.
Plyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzina kartonowa.

Specjalny wielowarstwowy karton spetnia rolg zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciagajace powstajace przy zginaniu ptyty. Rdwnoczesnie
karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazow przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie widkien
celulozy. Wigkszo$¢ widkien ma orientacje rownolegtg do dtugosci wstegi.. Wptywa to na istotne zroznicowanie wytrzymatosci plyty. Oznacza to, ze
ptyta zginana w kierunku prostopadtym do diugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipso-
wym nie tylko na obydwu stronach ptyty, ale pokrywa rowniez dwie krawedzie podtuzne. Przez $rodek plyty na jej ,lewej" stronie biegnie napis
podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubo$¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sg nadrukowane mate
punkty, wskazujace 0$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecno$¢ nadrukowanych punktéw utatwia prawidtowe rozmiesz-
czenie wkretow mocujacych bez dodatkowego trasowania. Rodzaje krawedzi ptyt a/ krawedzie skosne AK b/ krawedzie pétokragte HRK ¢/ krawedzie
potokragte sptaszczone HRAK d/ krawedzie proste SK Rodzaje plyt:

al Plyta zwykia do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.

b/ Ptyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktéra mozna zastosowaé w pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej
wilgotno$ci nie powinien przekracza¢ wiecej niz 12 godzin). Plyta ma ograniczong chtonno$¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu
do rdzenia gipsowego.

¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek wiokna szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna
wilgotno$¢ powietrza 70%.

d/ Plyta wodoodporna i ognioochronna, faczaca w sobie cechy GKF i GKBI..

- Plyty produkowane sg w nastepujacych grubo$ciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm. Masy szpachlowe i kleje gipsowe

Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkgii firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie. Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa perforowana, taSma samoprzylepna-
siateczkowg, tasma narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, potnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy,
naroznik perforowany z PCV do formowania tukow, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25
mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujace piyty g-k do drewna, profil ,U", profil ,C", profil ,U" naciety, profil kapelu-
szowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili UA" do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przy$cienny
UD 27x28, profil giety, facznik krzyzowy 60/60, tacznik wzdtuzny, tacznik poprzeczny jednostkowy, taczniki poprzeczny dwustronny, wieszak gorny
noniusza, wieszak goérny do przedtuzacza, element bezpo$redniego mocowania profila/listwy drewnianej, element bezp.

3 SPRZET
3.1 Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania $cian gpsowo-kartonowych, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drob-
nego sprzetu budowlanego.

4 TRANSPORT

4.1 Ogéine wymagania dotyczace transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak, aby zachowaé ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
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5 WYKONANIE ROBOT
Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem ptyt gipsowo-kartonowych wykona¢ zgodnie z dokumentacja $cisle przestrzegajac wy-
tycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

Budowanie konstrukcji ciany:

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych - profili ,U" przy pomocy kotkéw
rozporowych. Maksymalny rozstaw miedzy kotkami - 800 mm. Dtugo$¢ kotka nalezy tak dobra¢ aby byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymato$ci
minimum B15. Scianki powinny byé stawiane w danym pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnoéci akustycznej $ciany nalezy
po skrajne profile zarbwno poziome i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi i Scian bocznych) podtozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z
elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w ksztalcie litery ,T1 mocujacy profil ,U" do podtoza, nalezy pozostawi¢ odstep,
umozliwiajacy pozniejsze wstawienie plyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C" docina sie na dtugosci odpowiadajacq wysokosci pomieszczenia, po-
mniejszajac ja 0 ok. 1 m. Stupki - profile ,C" skrajne mocuije sie do $cian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile
,C" ustawione wzdtuz przebiegu nie s3 mocowane mechanicznie dom profili ,U". Daje to mozliwo$¢ biezacego korygowania ich potozenia w miare
mocowania plyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przedtuzenia profila ,C", nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zaktadke o dtugosci co
najmniej 30 cm. Potgczenia te nie moga znajdowac sie na jednakowej wysokosci, w przypadku profili ustawionych sasiadujaco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich do profila przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wigkszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na ruszt $ciany (deska lub
grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajacy moment wywracajacy wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana kon-
strukcja rusztu (profile ,C" wsunigte jeden w drugi, tworzace profile zamknigte).Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do $ciany przy
wykorzystaniu specjalnych wspornikéw. Styki poziome dwdch sasiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.
Réwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podiodze byt nie krétszy niz 1 m, a przy suficie 0,5
m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na $cianie dtugoscig w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy
wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscig szerokosci ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia, luty umieszcza sie jedna obok drugiej. Pionowo przebiegajace profile ,C",
jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu ptyty dany profil ,C" (wypadajacy na krawedzi ptyty)
nalezy tak ustawi¢, aby byt réwnolegty pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na srodku szerokosci potki profila.. Stupek ,C" musi by¢ tak obrécony,
aby plyta byta przykrecona najpierw na potowie pétki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle, Ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty na
potowie oddalonej od $rodnika profila. Plyty okladajace drugq strone Sciany powinny by¢ mocowane z przesunieciem w stosunku do plyt ze strony
pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie doktadnie 0 60 cm. réwniez ptyty mocowane w warstwie drugiej musza by¢ przesuniete
w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw migdzy profilami (60 cm). Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace: a/ na krawedzi ptyty co
20-25 c¢m b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy $ciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane do rusztu blachowkretami rozstawio-
nymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej Scianek o duzej wysoko$ci, w miejscach potaczen poziomych ptyt nalezy mocowac
dodatkowe kawatki ptyt g-k.

Szpachlowanie potaczen plyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku piyt o szeroko$ci ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwka. Na styki miedzy ptytami o szczelinie mnigjszej niz 1
mm mozna bezpo$redni naktada¢ warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podkiad pod tasme zbrojaca. Na styki z wigkszg szczeling, podktad pod
taSme naktada sie po stwardnieniu szpachlowki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jq do-
ktadnie wcisngé w Swiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnieta spod niej masa. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowa¢ z po-
wierzchnig sasiadujacych piyt.

Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie taSmy spoinowej
samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania pozostatych czynno-
§ci nie ulega zmianie.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny $ciany stosuije sie regute ,dwoch metrow". Sprawdza sie we wszystkich kierunkach powierzchni siany, czy
odlegto$¢ miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie przekracza 2 mm.

Odchylenia od pionu.

Na wysokosci $cianki dopuszcza sig odchylenie od pionu nie przekraczajace 5 mm.

Lokalna deformacja ptaszczyzny $ciany

Na powierzchni $cianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ miedzy najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie moze prze-
kracza¢ 1 mm. Nie moga takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 7

8 ODBIOR ROBOT

Ogoline zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne
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9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

+ PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
* PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

* PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

+ PN-B-19401:1996 Plyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

* PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne

* Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej
elementow konstrukcji budowlanych

- Warszawa 1979 rok.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-23.34 - Konstrukcje stalowe
Kod CPV 45223100-7

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Budowa zadaszenia wejscia gléwnego do budynku szkoty podstawowej nr 1 im. Adama Mickiewicza zlokalizowanej przy
ul. Wysokiej 1 w Puszczykowie wraz z rozbidrkg zadaszenia

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru kon-
strukcji stalowych w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.3 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i
konstrukgji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.4  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji metalowych budynkéw oraz
obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem konstrukciji,

— montazem konstrukcji,

— kontrolg jakos$ci robot i materiatow.

Zakres roboét obejmuje elementy konstrukcyjne, konstrukcje szkieletowe, belki, podciggi oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem i obstugg obiektow.

1.5 Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Stal.- Do konstrukcji stalowych stosuje sie: Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002.

Blachy. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994. Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6 -40 mm, szeroko-
Sciach 160-700 mm i dtugos$ciach: dla grubosci do 6 mm — 6,0 m, dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250
mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. hormy.

Ksztattowniki zimnogiete. Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadra-
towe i okragte). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci fabryka-
cyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

taczniki. Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

Materialy do spawania. Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elekirody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s3 to
elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dyna-
miczne. Elektrody powinny mie¢: — zaswiadczenie jakosci — spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych — opakowanie,
przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

Sruby Do konstrukcji stalowych stosuje sie: $ruby z tbem szeséciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne
klasy: dla srednic 8-16 mm — 4.8-II dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-11 stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998, tole-
rancje wg PN-EN 20898 -7:1997, wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. Sruby fundamentowe wg PN-72/M-
85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002 wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-
82054/09 — czesciowo zast. PN- EN 20898-2:1998 podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 podktadki klinowe
do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009 podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018 Wszystkie tgczniki winny by¢
cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
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Aklimatyzacja (sezonowanie ) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zakladanych wtas
ciwosci uzytkowych. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadni-
kéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronng. Farba
do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci zapobiegania korozji metali,
dzieki zawartosci w powtoce sktadnikow hamujgcych procesy korozji podtoza. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie
farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgca w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para
wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy naste-
puje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla
danego wyrobu. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosc obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

Obrébka strumieniowo - scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa w powierzchnie, ktéra ma
by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.
2 WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszystkie materiaty wykorzystywane w konstrukcyjnych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostep-
nione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac¢:

— oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang, —
dla ktérej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna,
a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty
wydanej do 31 grudnia 2016 r., a poézniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb bu-
dowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panhstwie
cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Ob-
szarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete
zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 roz-
porzadzenia Nr 305/2011, a ich wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan
przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budow-
lanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku
krajowym dostarcza si¢ informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami
panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje ob-
stugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas
stosowania i uzytkowania), albo

- Dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

WYROBY WALCOWANE - BLACHY - blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
H-92203:1994, 35

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200: 1994, - blachy zeberkowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127, - bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-76/H-92325, Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé na-
stepujacym wymaganiom: - mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, - mie¢ trwate ocechowanie, - mie¢
wybite znaki cechowe.

WYROBY ZIMNOGIETE — KSZTALTOWNIKI - ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaga-
niom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219- 2: 2000, - ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-73/H-
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LACZNIKI Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukeji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891: 1999, PN-1SO 8992: 1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto: - Sruby
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014: 2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN91/M-
82342 oraz PN-83/M-82343, - nakre tki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171, - pod-
ktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887: 2002, PN-ISO 10673: 2002, PN-
77/M82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

MATERIALY DO SPAWANIA Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wy-
maganiom normy: PN- EN 759: 2000, a ponadto: - elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-
91/M-69430, - drut spawalniczy powinien odpowiada¢  wymaganiom normy: -PN-EN-12070: 2002, ---top-
niki do Sspawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M69356. - Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odporno$¢ na
korozje takg samg jak stal czesci tgczonych, chyba, ze w projekcie podano inaczej.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
3.2 Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu konstrukcji powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w
budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gie tarki, prosciarki, zgrzewarki, spa-
warki powinny byé sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzerh mechanicznych. Miejsca lub ele-
menty szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podle-
gac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

4.2 Stal powinna by¢ przewoz one odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robét objetych niniejszg STT. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wcig-
garek, dzwignikéw, podnosnikdw i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy pod-
legajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraw-
niajgcymi do ich eksploatacji. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byc¢
wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny
by¢ odpowiednio urzadzone: spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wpltywow atmosferycznych sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszcze-
niach.Stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpie-
czone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg. Do potgczen Srubowych nalezy
stosowac dowolny sprzet.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodze-
niami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych. Elementy stalowe pomalowane lub
ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapew-
niona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o
matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczyé w zespoly i transportowa¢ w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7
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5.2 Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3 Przygotowanie konstrukcji

Prawidtowe wykonanie montazu konstrukcji stalowej zapewni:
- Oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

- Wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukciji
- Trasowanie i ciecie detali

- Wykonanie wstepnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukcji

- Wykonanie koncowej kontroli wymiaréw i ksztattéw konstrukcji

- Wykonanie powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementéw montazowych kon-
strukcji

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. Elementy kon-
strukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. tgczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowy-
wane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy
powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli, jakosci.

W  kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac,
aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State pota-
czenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu
catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac
ze stali o takich samych wiasnos$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna prze-
kracza¢ 2mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywaé za pomocg przebijakéw a w razie koniecznosci roz-
wierca¢. W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, ko-
nieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.4 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow me-
talu po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowadé.
5.5 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢

rysy i pekniecia.
5.6 Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukoso-
wania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasci-
wych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg
od 1,5 mm.

5.7 Wymagania dodatkowe takie jak:

Obrdbka spoin przetopienie grani wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do
dziennika budowy. Zalecenia technologiczne Spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektro-
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dami, co spoiny konstrukcyjne wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, nato-
miast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.8 Potgczenia na sruby

Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakre tka i teb sSruby
powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwg smaru. Sruba w
otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.9 Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osia-
gniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmonto-
wanych. 38 Przed przystgpieniem do prac montazowych nalez y: sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé
i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu. Poréwnac¢
wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi. Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia
elementow powstate podczas transportu i skladowania. Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego
konstrukciji.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli, jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

6.2 Kontrola, jakosci robét wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumen-
tacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- Wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu

- Wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

- Wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod sruby montazowe

- Jakos¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania

- Jakos¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukciji
spwanej

- Wymiary wykonanych elementéw montazowych

- Ksztatt wykonanych elementéw montazowych

- Jakos¢é wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci sprawdzenie
jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

- Osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych

- Rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

- potaczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymato$ciowej tgcznikow

srubowych, a w szczegoélnosci dokrecenie srub i nakretek

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmon-
towanej konstrukciji.

8 SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
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8.2 Zgodnosé robdt z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami In-
spektora nadzoru.

8.3 Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
8.3.1 Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumen-
tacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.3.2 Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4 Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania ele-
mentow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na teren budowy. Nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami aprobat technicznych, zezwalajgcych na stosowanie ich

w budownictwie. Przy odbiorze zakonczonych robot nalezy dokonaé¢ sprawdzenia materiatbw na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i zatgczonych.

9 PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7

9.2 Podstawa pfatnosci
Procedury ptatnosci powinny byé zgodne z kontraktem i zwigzanymi ustaleniami.
Jesli kontrakt nie przewiduje inaczej, to cena za jednostke obmiarowg zgodnie z pkt 7.2 obejmuje:
wykonanie dokumentacii,
zakup materiatéw i prefabrykatéw ,
wytworzenie elementéw wraz z montazem probnym,
transport i sktadowanie elementow,
scalenie i montaz konstrukcji,
wykonanie wymaganych badan i pomiaréw,
oczyszczenie placu budowy zgodnie ze standardami.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
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10.1 Normy

1. PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania pod-
stawowe. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.
PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

ok w

6. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

7. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
8. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
9. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

10. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

11. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

12. PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
13. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

14. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

15. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
16. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rbwnoramienne i nierdownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
17. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Toleran-
cja ksztattu i wymiaréw.

18. PN-EN 10056-2:1998 /Ap 1:2003 (poprawka) Kgtowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiardw.
19. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

20. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

21. PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

22. PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. 39

23. PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyj-
nych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

24. PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyj-
nych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

25. PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

26. PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.

27. PN-73/H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
28. PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-23.35 — Instalowanie wyrobdw metalowych
Kod CPV 45421160

1 CZESC OGOLNA
1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego

Budowa zadaszenia wejscia gtdbwnego do budynku szkoty podstawowej nr 1 im. Adama Mickiewicza zloka-
lizowanej przy ul. Wysokiej 1 w Puszczykowie wraz z rozbiérkg zadaszenia

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru elementéw i wyrobéw metalowych.

1.3 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach pro-
stych robo6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki bu-
dowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4 Zakres robét objetych ST

- dostawa i montaz zadaszenia
- szklenie zadaszenia

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami poda-
nymi w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

— procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, europejskie oceny tech-
niczne, aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe
oceny techniczne) i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przed-
miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin,

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg pro-
jektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét po-
dano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

Montaz oraz wykonawstwa elementéw metalowych powinno by¢ zlecane przedsiebiorstwu gwarantujgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét gwarantujgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robét oraz gwarantujgcemu witasciwa jako$¢ wykonania.

Elementy metalowe powinny byé wykonane scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentéw zwigza-
nych.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1 0Ogolne wymagania

Ogodline wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wy-
magania ogolne”.
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2.2 Materiaty

Materiaty do konstrukcji elementéw metalowych wykonane sg ze stali. Powinny one odpowiada¢ wymaga-
niom stawianym przez PN-H-86020, okreslajgcej odpornos¢ stali na dziatania czynnikéw atmosferycznych
korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogodlne wymagania

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do montazu wyrobéw metalowych

Sprzet potrzebny do wykonania robét powinien spetnia¢ wymogi okreslone w ST.00.

Wykonawca elementéw z profili aluminiowych i PCV powinien by¢ wyposazony w komplet oprzyrzgdowania
systemowego, umozliwiajgcego precyzyjne wykonanie w/w elementéw. Sprzet powinien by¢ sprawny, pod-
legac okresowej kontroli i zapewnia¢ wtasciwe wykonanie prac. Sprzet do montazu — reczny sprzet budow-
lany i elektronarzedzia, podnos$niki, spawarki, zestawy do ciecia i spawania, dzwigniki, zurawie, miary zwijane
lub sktadane, poziomice.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 0Ogélne wymagania

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,

4.2 Transport

Wyroby metalowe przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwa-
niem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci prze-
wozonych materiatéw i urzgdzen. Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowied-
nie opakowanie. Osprzet i inne elementy luzem transportowac i przechowywaé skompletowane w odrebnych
fabrycznych opakowaniach. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy
pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Zasady ogdblne
Zasady ogolne wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

5.2 Montaz elementéw metalowych
Montaz elementéw metalowych powinien odbywa¢ sie zgodnie z instrukcjami producentéw, poprzez moco-
wanie w trakcie betonowania lub nakfadanie na przygotowane wczesniej miejsce.

6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wyma-
gania dotyczgce wykonanych robot, w szczegdlnosci w zakresie:

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- kompletnosci montowanych elementow,

- prawidiowosci osadzenia i montazu,

- dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

6.3 Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna
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Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewnie musi by¢ odporna na dziatanie korozji spowodowanej czynnikami
atmosferycznymi, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych
oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchytki jak rowniez jej wlasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie, o jakosci.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 0Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

7.2 Jednostkai zasady obmiarowania

llos¢ wyrobdéw z elementéw metalowych oblicza sie metrach z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku.

8 SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 0Ogdblne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
. jakosc¢ uzytych materiatow,

. zachowanie pionu i poziomu,

. zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

o usytuowanie elementéw zgodnie z dokumentacjg projektowa,
. spos6b zamocowania elementéw metalowych,

Elementy metalowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Odbiér powinien by¢ zakon-
czony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie dokumenty oraz swiadectwa jakosci
wystawione przez wykonawce.

9 PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1 Zasady ogolne

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
9.2 Podstawy ptatnosci

Podstawg pfatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomi edzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie
o0 wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m2, sztuk lub kilogramoéw elementéw z wyrobéw metalo-
wych. Przyjmuje sig, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub
stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich
zrealizowania, a w szczegdlnosci:

+ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze i porzadkowe):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- osadzenie i zamontowanie elementéw metalowych,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- przygotowanie podioza,

- 0oczyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie $mieci i resztek materiatéw,

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-6970 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 573-2: 1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
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7. BN-75/1076-02.0chrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstruk-
cjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.
8. PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni.
9. PN -EN 755-1: 2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.

Warunki techniczne kontroli o dostawy.

10.PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

11.PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

12.PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

13.PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

14.PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztalttowniki wyciskane.
Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikow.

15.PN-B06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

16.PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stal konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
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